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复合材料连续压机国内外装备和工艺介绍 
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非连续式平板模压 
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各种连续压机原理对比 



自动化程度高、产能大 
人力节省 

节能 
初步估算节能达到30~50% 

质量稳定、长度更长 
表面稳定如一 

连续压机优点 



各式连续压机压力曲线差异 

特氟龙带 夹辊式 链毯式 等压式 

压
力
曲
线
图 

20KN/
m 

2bar 20bar 80bar 
 



各式连续压机能耗差异 

特氟龙带 夹辊式 链毯式 等压式 

能
源
消
耗
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双特氟龙带式压机 



特氟龙带压机 

市场 

 欧洲Sandvik TPS、Meryer两家；国内闳业，奇一；主要生产CFRT、GMT、PP蜂窝、同透

地板。进口设备大约18套。进口多数型号价格大约从600万人民币到1500万人民币不等。 

 对比国内的特氟龙带压机优点在运行稳定性，能耗达到极致的降低，特氟龙带最薄只有

0.1mm。 

SANDVIK TPS 

 导热油加热方式±1℃，据称可以生产10mm产品； 

 面压力1bar，压力大的时候使用S-roller压力达到10bar。 

 最宽3200mm。 

Meyer 
 电加热±2℃，类似九宫格的分区温度控制，更加干净。 

 有对辊加热，但是产品厚度主要集中在3mm以下的实心板。 

 交货期通常比较久。 

进口特氟龙带 
备用特氟龙带 

带子交货期大约8周 

5-10万欧元 

寿命1-3年， 

带子很容易意外损伤 

有些需要现场焊接 

表面非光面 

接头轻微痕迹 

 
 特氟龙带易损坏，尤其在增加更大压力情况下，欧洲厂家自称是达到1-3年寿命； 

 国内使用特氟龙带压机的客户称：此方式无法达到压力要求； 

 实验室数据：蜂窝结构需要2bar的稳定热冷压力； 

 同透地板如同透地板强度不足，同透地板通常需要2-4bar的热压； 

不足 



最大可以达到10bar 

S-Roller 
线压力，效果有但是不明显 

Nip Roller 
国内特氟龙带厚度2mm，

能耗高，接头明显。 

特氟龙带压机 

加压方式 



01 

02 

03 

04 

表面非光面 

压力低，能耗最低 

成熟稳定 

特氟龙带价格高昂 

小结 
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夹辊式压机 



市场 
SANDVIK在人造大理石应用，

作为一种成本低，架构简单的机

器起到很好的作用。尤其在韩国。 

01 

缺点 
全球使用夹辊式压机规模化生产复合材料

的可能很少，甚至没有。厚度调节方式很

难，生产3mm以下制品被认为是不可

能。温度不均匀很难控制，热传递慢，所

以加热段一般很长，高能耗。 

02 

供应商 
国内：张家港帝达；上海罗肯；宁波华

业自行设计制造； 

国外：SANDVIK；MRE；Berndorf 

03 
温差
大 

夹辊式连续压机 高
能
耗 

>3m
m 



夹辊式压机介绍 

加压方式 夹棍定厚 

压力 线压力通常20KN 

温度 
红外线加热:  350 °C 
热气:     最高 280 °C 

宽幅 up to 4000 mm 

有效宽幅 达到2m 

设备长度 
可以达到 100 m 
一个热成型区  +  一个冷成型区 
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链毯式压机 



Heating Cooling 

Press Press 

(water 

spraying) 

Post 

cooling 

pre-

heating 

pre-

compressi

on (infrared radiators) 

方式 定厚方式生产 

压力 压力20bar 

温度 
温度 max. 350 °C 

冷却 min. 5 °C 

宽幅 3200mm 

有效宽幅 3030mm 

生产线长度 

3.5 – 8.0 m 加热 

3.5 – 8.0 m 冷却 

综合压力区长度可达到 30 m 

链毯式构造 



特点 

成熟度高； 

机械构造复杂； 

压力高，低压控制难； 

热传导相对等压式慢； 

钢带寿命长；能耗主

要在冷却上。 

市场 制造商 

Diffenbacher 

Siempalkamp 

上海板机厂 

敦化亚联 

中国福马 

上海捷成 

 

市场在人造板、

GMT 

不适合2mm以下产

品；宽幅3.2m以内 

德国和中国各有一

家生产三明治蜂窝

结构 

01 02 03 

链毯式压机是一种重型机械 



链毯式压机市场应用 

人造板应用全球范围大量使用的技术；加拿大有使用链毯式做滑雪板；德国和中国各有一家使用链毯式压机做蜂

窝三明治结构板材 
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等压式双钢带压机 



等压式压机是压机类最高级 

等压式双钢带压机 

steel belt 

Hot oil 160-400℃ 

Hot oil  160-400℃ 

 

压力 

下压板 

上压板 

复合材料 

移动的钢带 

移动的钢带 

密封系统 

定厚  定压 

压力原
理 

通过调整钢带间隙 通过调整钢带对制品压力 

方式 特氟龙带、夹辊式、链毯式 等压式 

机械 
产品厚度取决于间隙 
压力来源于制品喂料和出
料的压缩比 

喂料的厚度差异决定了产品的
厚度差异 

压力连续均等 

特点 
相对简单的构造 
相对低廉的制造成本 
厚度时时控制 

高压低压容易控制 
超薄制品0.01mm 
压力的时时控制 

Cons 
超薄制品不可以生产 
产品的内压力差取决于喂
料的厚度差异  

进口线投资高昂几千万人民币 
对售后服务要求较高 



等压式双钢带压机 



 部分密封件每年更换，安

全； 

 钢带寿命可能达到10年； 

 制品外观漂亮； 

 制品强度高； 

 冷压段对产品性能和外观

影响巨大； 

 核心部件钢带国产化已实

现 

 产品宽幅需要固定。 

 

特点 

 PEEK需要400℃； 

 压力80bar； 

 低压更加容易实现； 

高温高压特性 

 HYMMEN 

 HELD 

 上海铭客 

制造商 

 从欧洲来看，价格都在几

千万人民币； 

 成本降低后到400万，可

能淘汰其他压机； 

 一机多用途； 

国产化 

等压式双钢带压机 



铭客等压式压机 

欢迎来上海铭客试验机进行测试您的产品。 



强度 
 抗拉强度1650MPA 

 屈服强度1550MPA 

价值 
 欧洲按照吨估算，100万一吨 

 可维修性高 

表面 
 制品光洁度高 

连续压机专用高强度钢带 



面压力 
 4bar 

优点 
 机器成本低。 

缺陷 
 压力区短，只能生产薄的柔性制品 

鼓式硫化机 Rotocure 
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连续压机市场及应用 



连续压机售价 

100万欧元 

600万欧元 



 国产压机完全替代

欧洲压机只是时间

的问题； 

 德国制造不能神化； 

 国产拿数据说话； 

前景 

 需求没有起来 

 弯道超车，直接等

压式压机 

 钢带国产化 

 售价低 

 近距离服务 

 

市场 

 核心部件需要进口 

 材料工艺不达标 

 积累经验-建样本生

产线 

 工匠精神落地 

 

精密 

 研发是个长期投入，

舍得投入； 

 从模仿开始 

 引入高级人才，甚

至欧洲挖人 

 年轻化的团队 

 

 

研发 

压机国产化问题 



25% 

连续压机 

压机市场对比 

市场潜力 

75% 

非连续压机 



复合材料类连续压机全球销售案例 



复合材料类连续压机全球销售案例 



复合材料类连续压机全球销售案例 



压机用途 

飞机侧翼 

WPC塑木复合地板 

覆铜板 

柔性线路板 

Side wall 

轿车顶部板 



压机用途 

同透地板TPS在美国有20条以上生产线 

电子产品外壳 



压机用途 

滑雪板 

密度板 金属复合板 
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